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FAZIENKA Z WYOBRAZNIA

INSTRUKCJA MONTAZU

I T

KABINA PRYSZNICOWA DOUBLE

MOLIER



1. Uwagi dotyczace montazu

Przed rozpoczeciem montazu prosimy sprawdzi¢ czy wszystkie elementy zawarte w instrukcji
znajdujg sie w opakowaniu oraz czy nie sg uszkodzone. W przypadku uszkodzenh lub brakow
prosimy o pilny kontakt ze sprzedawca.

UWAGA: NIE MONTOWAC ELEMENTOW USZKODZONYCH

a) Przed rozpoczeciem montazu prosze zapoznac sie z instrukcjg, prosze sprawdzi¢ czy ma sie
wymagane narzedzia i elementy sktadowe kabiny. Nalezy postepowac zgodnie z instrukcja.

b) Prosze nie uzywac ostrych ani twardych narzedzi podczas montazu, aby unikng¢ uszkodzenia
szyb. W razie potrzeby nalezy uzy¢ gumowego mtotka.

2. Potrzebne narzedzia (nie ma w zestawie):
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1. Osoby, ktore czujg sie stabo lub sg po spozyciu alkoholu nie powinny korzysta¢ z kabiny.

2. Osoby cierpigce na choroby serca i wysokie cisnienie powinny by¢ szczegdlnie ostrozne

w czasie korzystania z kabiny.

3. Dzieci i osoby starsze powinny korzystac¢ z kabiny pod nadzorem oséb dorostych.

4. Prosze zachowac¢ szczegolng ostroznosé w czasie wchodzenia i wychodzenia z kabiny.
Aby unikng¢ uszkodzen kabiny i utraty rownowagi prosze nie opierac sie o Sciane.

5. Czas kapieli prosze dostosowywac do samopoczucia.

6. Zabrania sie odkrecania jedynie wody gorgcej w czasie dostosowywania temperatury wody.
7. Zabrania sie pali¢ w kabinie.
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3. UWAGA!

4. Czyszczenie i konserwacja

1. Codzienne czyszczenie moze by¢ wykonywane za pomocg zwyktych srodkéw czystosci

i miekkiej szmatki. Nie wskazane jest uzywanie srodkow bazujgcych na acetonie i amoniaku.
2. Zacieki mogg by¢ usuwane przy pomocy octu.

3. Po czyszczeniu prosze zostawic drzwi otwarte, aby szybciej wyschty.
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